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Folyékony egykomponens ( poliuretan ragaszto,

ragasztott faszerkezetek készitéséhez. 686 . 20
Alkalmazasi A Jowapur® 686.20 jeli ragaszté egykomponensU, ragasztasi hézagot jol
példak kitolté, rosterOsitésl ragasztd, mely a faanyagban és a levegében Iévd

nedvesség hatasara kot ki. A Jowapur® 686.20-at rétegelt/ragasztott
szerkezeti anyagok ékcsapos kotéseinek kialakitasahoz alkalmazzak. Nem
alkalmas vorosfenyd ragasztasara.

Tulajdonsagok A Jowapur® 686.20-at az Otto-Graf Institut (FMPA) és a Norsk-Treteknisk
Institut/Norvégia vizsgélta be a DIN 68141, a DIN EN 302 elbirasai és egyéb
kritériumok szerint. Megallapitottak, hogy a ragaszté mind bel-, mind kdltéri
teherhordd ragasztott szerkezetek ékcsapos kotéseinek kialakitasahoz
alkalmas.

A Jowapur® 686.20-as a fentieken kivill, sok egyéb ragasztasi feladathoz is
megfelel.

A készitmény a benne taldlhatd izocianat csoportok fanedvességgel torténd
reakcidja utjan kot ki, vizoldhatatlan koétést képezve.

Alkalmazasi Paraméter nem teherhordo ékcsapos kotéseknél DIN
Utmutato szerkezeteknél 68140-1/ EN 385 szerint
Nyitott idé 20 T -on: kb. 20 perc kb. 10 perc
Feldolgozasi hémérséklet: >+10 C >+20 C
Présidé 20 C-on: kb. 1 6ra lasd tdblazat alabb
3 3 puhafa: 0,3 - 1,0 N/mm” DIN 68140-1/ EN 385
Présnyomas: B 2 )
keményfa: 0,8-1,2N/mm szerint
Felhordand6 mennyiség: 100 - 230 g/m® *120 - 200 g/m®
3 fellleti ragasztas 8-15%
Fanedvesség: - - 8-18 %
ékcsapos toldas 8-18%
8 % alatti fanedvesség esetén elénedvesités sziikséges

* A felhordand6 mennyiséget Ugy kell megvalasztani, hogy préselés utan a ragasztasi
fugakat a ragaszto teljes feliileten kitoltse.

Miszaki adatok Viszkozitas 20 C-on [mPas](Brookfield): kb. 10.500

Szarazanyagtartalom [%]: kb. 99,5
Stirtiség [glcm®]: kb. 1,15
NCO-tartalom [%]: kb. 15
Megjelenés: vilagos bézs
Térolas Zart, eredeti edényekben széraz és hiivos koriilmények kozott (15-25C) a

kiszallitastol szamitott 6 hénapig tarolhato.
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0,5 kg egyszer hasznalatos edényekben, 230 kg hordékban
Xn = egészségre artalmas

Az ide vonatkozd eldirdsok szerint izocianat tartalma miatt Xn egészségre
artalmas veszélyességi jeloléssel kell ellatni. Felhasznalasa soran a bérrel
valé kozvetlen érintkezést el kell kerilni. Szérasos felhordas esetén kis
ragasztbanyag részecskék kerllhetnek a légutakba, melyek egészségre
artalmasak. Ezért ilyen esetben, tovabba 40 € feletti hémérséklet esetén
légzésvédelmet kell alkalmazni. Be kell tartani a biztonsagi adatlapok
eléirasait.

A kikeményedett kismennyiségl ragasztd haztartasi szemétnek tekintheto.

A Jowapur® 686.20 egy felhasznalasra kész ragasztokészitmény. A
ragasztéban taldlhaté izocianat csoportok a fanedvességgel reakciéba lépve
vizoldhatalan kotést képeznek. Ezen okbdl kifolydlag a fanedvesség rendkiviil
fontos paraméter a ragasztas szempontjabél. Amennyiben a 8 %-ot nem éri
el, ugy a felileteket ragasztas elétt nedvesiteni kell.

Ha a Jowapur® 686.20-at felhasznaljak, nedvességszivé szlrét kell a tartalyra
helyezni. A ragasztéanyagot zart rendszerben kell a faanyag fellletére juttatni.
A Jowapur® 686.20 nagyon sok fajta anyag, igy pl. fémek ragasztasara is
alkalmas. Ez a gyakorlatban altaldban elkerilendd, ezért a fémes
alkatrészekkel valo érintkezését el kell kertlni, illetve meg kell akadalyozni.
Annak érdekében, hogy a prés fémes felilleteire ne ragadjon fel,
formalevalaszté anyagot, szilikonos papirt alkalmazzanak. A Jowat® 901.10
formalevalaszt6 alkalmas erre a célra.

Teherhordd szerkezetek gyartasanal be kell tartani a ragasztéra vonatkozo
gyartasi eléirasokat. Kulonésen fontos e téren a nedvesség jelenléte. A
legalacsonyabb faanyagnedvesség, mely még a Jowapur® 686.20
felhasznalasanal elfogadhat6: 8 %. A ragasztandé faanyag és a terem
hémérséklete 18 T-nal alacsonyabb nem lehet.

A ragasztGanyagot kozvetlenll a gyartd altal szallitott edénybdl, tartalybol
célszeri felhordani a faanyag fellletére oly médon, hogy a ragasztéanyag a
levegdvel minél révidebb ideig érintkezzen. A ragaszt6anyagot egyoldalasan,
szorassal célszer( felvinni.

Ekcsapos koétésnél legjobb a felhordo fési alkalmazasa. Az ékcsapos kotés
elkészitésénél a DIN 68140-1 el6irasait kell figyelembe venni.

A nyitott id6é azt az idétartamot 6leli fel, mely a ragasztéanyagnak az anyagra
vald felhordasa és a teljes préselési er6 elérése kozt telik el. A nyitott id6t
befolyasoljla a levegdé és a faanyag nedvessége. Rétegelt ragasztott
gerendaknal 20 C-on, 12 % fa- és 65 % relativ [égn edvesség mellett a nyitott
id6 maximalisan 10 perc. A megengedett varakozasi idét a novekvd
nedvességtartalom csokkentheti.

A szlikséges présnyomas a fafajtél (lagy-, vagy keményfak) és a ragasztas
tipusatol fiigg. Ekcsapos kotésnél a hossziranyl nyoméasra a DIN 68140-1 ad
tajékoztato értékeket, az ékcsap hosszanak fliggvényében.
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Tisztitas

Ovintézkedések

Hulladék-
besorolas

Ekcsapos kotés esetén, Jowapur® 686.20 hasznalatakor a kornyezet és
anyagok héfoka legalabb 20 C fokos legyen. A kikétés mindsége fligg a
faanyag hé&fokatdl és nedvességtartalmatol, az ékcsap méreteitdl, ezért a
kivant ragasztasi szilardsag eléréséhez szikséges kikotési idét szinte
lehetetlen elére meghatarozni. Ezt kisérleti, probaragasztasokkal kell elére
megallapitani.

Elézetes ajanlasként az alabbi tablazat érteékei az irdnymutatok:

fanedvesség/teremklima présidd percben

12% / 20T (65% rel. paratartalom) 30

A ragasztéanyag flvokakat rendszeresen tisztitani kell. Ha a felhordd
berendezés nincs légmentesen lezarva, a ragaszté beslrisédhet. Ha ez a
srl ragasztd bekeril a felhord6 rendszerbe, azt ki kell tisztitani. Ellenkez6
esetben a ragasztdéanyag teljesen bekdthet a rendszerbe. A kikeményedett
ragaszté nem oldhatd. A még nem teljesen kikétott ragaszto tisztitasa Jowat®
402.30 vagy 402.38 tipusu tisztitészer segitségével oldhaté meg, ebbe az
alkatrészt be kell aztatni. A fémes alkatrészek védelmét a Jowat® 901.10
formalevalaszto eléseqiti.

Ajanlatos a munka befejezésekor a felhordd fejeket paramentes kenézsirral
bevonni ill. lezarni, hogy a levegd nedvességétél azokat lezarjuk.

A Jowat® tisztitd olddszert is tartalmaz. Ezért a tisztitasi munkaknal a légkor
szelléztetésérél gondoskodni kell.

Ismételten hangstlyozzuk, hogy a Jowapur® 686.20 ragasztd nagyon sok féle
anyaghoz jol tapad, ezért minden munkanal célszeri a Jowat® 901.10
alkalmazasa.

A Jowapur® 686.20 ragasztd anyagtartalmanal fogva izocianat csoporthoz
tartozik. Ezért bérérzékenységet, léguti allergiat okozhat. Ennél fogva a
veszélyességi jelzése Xn, egészségre artalmas. Olyan munkavallalo, aki léguti
érzékenységben, betegségben szenved, nem dolgozhat izocianat anyagokkal.
Ennek ellenére a Jowapur® 686.20-as biztonsagosan feldolgozhat6, ha a
vegyi anyagokra vonatkozo biztonsagi eléirasokat betartjak.

Példaul el kell keriini, hogy kikdtetlen ragasztéanyag a bérrel érintkezzék.
Ajanlatos véddkesztyl és védészemiiveg hasznélata.

Az esetlegesen kiomlé Jowapur® 686.20-at flrészporral lekodthetjuk. A felhordo
berendezés kozelében célszerli egy edényben flirészport, vagy vizet tarolni.

A Jowat® 901.10 formalevalasztét nem kell veszélyes anyagnak mindsiteni. A
Jowat® 402.30 és 402.38 tisztitdszer ezzel szemben irritativ, Xi jeloléssel
ellatott. De ez az anyag is biztonsagosan felhasznalhaté, ha a vegyi
anyagokra vonatkoz6 alapvetd biztonsagi eléirasokat betartjak.

A Jowapur® 686.20 és Jowat® 402.30; 402.38 hasznalata utan a kézfejet,
alkart tartésan vizzel, szappannal tisztara kell mosni. Nem szabad olddszert
hasznélni. Letdrléséhez papirkend® ajanlott. Egyébként a vonatkozé
biztonsagtechnikai adatlapok eléirasai szerint kell eljarni.

Beszaradt ragasztok: Maradékai kikotott allapotban, kis mennyiségben
héaztartasi hulladékkal egyutt kezelhetdk.

A beszaradt ragasztéra vonatkoz6 EWC kod: 08 04 10: Ragasztok,
tomitéanyagok hulladékai, amelyek kiildnbdznek a 08 04 09-tél.



Altalanos Gtmutaté

A ragasztas, mint az egyik legésszeribb kotési mad jelentésége folyamatosan névekszik.
Ezzel egyutt a ragasztasra alkalmas anyagok szama, fajtaja is lenduletes fejlédést mutat.
Uj ragasztasi eljarasokat, berendezéseket fejlesztenek ki a ragasztok feldolgozasara.

Ez a folyamatos valtozas a Jowat® céget is rendszeres és allandé fejlesztésre sarkallja.
Vegyészek, mérnokok jol képzett csoportja dolgozik azon, hogy a felhasznaldkat
rendszeresen téjékoztassak, megfelelé tanacsadassal szolgaljanak a vevd részére
legalkalmasabb ragaszt6 és technoldgia megvaldsitasarol.

Ajanlasaink a sajat laboratériumi vizsgalatainkon és a vevOk tapasztalatai alapjan
késziilnek. Természetesen minden egyes esetre nem lehetnek szazszazalékos
paramétereink, melyek kotelezé érvénnyel alkalmazhatdk. Ezért kérjik minden esetben,
hogy kérdéseikkel forduljanak alkalmazés-technikusainkhoz, hogy a legujabb, az idészer
ismereteiket, ragasztéanyagok tulajdonsagait at tudjak adni. Ezek hianyaban az On
kockadzata megné. Minden UGjonnan a termelésbe keriild ragasztbanyagot a helyi
koralményekre be kell allitani, prébadarabokat kell késziteni, majd azokat elkészultiik
utan ellenérizni, hogy az elvarasoknak megfelelnek-e.

Kérjik azokat a felhasznalokat, akik tartés alkalmazas soran a felhasznalas paraméterét
megvaltoztatjak, gépbeallitasi értékeket maodositanak, alapanyagokban toérténnek
valtoztatasok, jelezzék a gyarté felé. Csak ilyen esetben képes a Jowat® cég arra, hogy
mindig a legidészerlbb ismereteket alkalmazza és tovabbadja.

A miszaki adatlapok a tudomanyos ismeretek legljabb adatait tartalmazzak, semmiféle
jogi szerzédésnek és kotelezettségnek nem lehetnek alapjai. Az ismeretek azokat a
paramétereket foglaljak 6ssze, melyek alapjan minden felhasznalé tajékozoédhat a
ragasztdanyag muszaki tulajdonsagairdl, ezeket technoldgidja soran figyelembe veheti,
de jogi érvényességgel biré kotelezettségeket ez a gyartéra nem jelent.



